ORMEX i
e ane— Micropunte
Con codolo cilindrico rinforzato - Tolleranza -0,004
HSS DN T Tipp 0 P¥
Co5% 1899 N >
Codolo Codolo Codolo
0 Cogice | F7941 || L L2 O Cogice | F7941 || L L2 0 Cogice | F7941 | o | U | L
mm Cad. € mm | MM mm | mm Cad. € mm | MM mm | mm Cad. € mm | MM mm
0,15 |F 7541 0015 1 25 1,0 | 0,35 |F 7541 0035 1 25 2,8 | 0,70 |F 75410070 1 25 5,6
0,20 |F 7541 0020 1 25 | 1,8 | 0,40 |F 7541 0040 1 25 | 36 | 0,80 |F 75410080 15 | 25 | 63
0,22 |F 7541 0022 1 25 1,8 | 0,45 |F 7541 0045 1 25 3,6 | 0,90 |F 75410090 1,5 25 7,1
0,25 |F 7541 0025 1 25 2,2 | 0,50 |F 75410050 1 25 4,0 | 1,00 |F 75410100 1,5 25 8,0
0,30 |F 7541 0030 1 25 | 2,2 | 0,60 |F 75410060 1 25 | 45
In confezione = indivisibile da 10 pz.
ORMEX icoidali per rivetti ieri
e oase— Punte elicoidali per rivetti e carrozzieri
Adatte per uso con trapani portatili - Per applicazione di rivetti, per carrozzieri e foratura di materiali sottili in genere
DIN = Tipo
HSS DX
1897 RN Forma C
118°
F 7543 (%:a
130° _
Fr5a31 - LPOexrarcorto - e e —
/“*j:ﬁ Particolarmente adatte per lattonieri
0 (F:(;ds':g F 7543 (F:ql(:il:; F 7543/1 Limm Lrmm 0 (F:(;ds':; F 7543 (F:(;dsl:; F 7543/1 Lmm Limm
mm Cad. € Cad. € F 7543 F 75431 mm Cad. € Cad. € F 7543 F 75431
3,00 | 0300 1300 46 35 3,75 | 0375 1375 52 40
3,10 | 0310 — — 49 — 4,00 | 0400 1400 55 40
325 | — — 1325 49 40 410 | 0410 — — 55 —
3,30 | 0330 — —_ 49 — 4,50 | 0450 — —_ 58 —
3,50 | 0350 1350 52 40 5,00 | 0500 — — 62 —
=2 10 pz.

RMEX i
NORMEX  pynte per lamiere
Particolarmente adatte per carrozzieri, lattonieri e per applicazioni di rivetti
Nessuna operazione preliminare per la centratura

Facilita di foratura con minima pressione, nessuna deformazione del materiale

DIN Tipo s

HSS 1397 R X e
0 . F 7544 L1 L2 0 - F 7544 L1 L2 0 . F 7544 L1 Lo

mm Codice Catl. € mm mm mm Codice Catl. € mm mm mm Codice Catl. € mm mm
3,00 |F 7544 0300 49 11 4,00 |F 7544 0400 55 14 5,00 |F 7544 0500 62 17
3,30 |F 7544 0330 49 11 4,20 |F 7544 0420 55 14 6,00 |F 7544 0600 66 19
3,50 |F 7544 0350 52 14 4,50 |F 7544 0450 58 17

32 10 pz.

NORMEX

Soa o mBe= PUNte per punti di saldatura

Punte autocentranti per impiego su trapani elettrici su punti di saldatura e lamiere sottili
Ad alta precisione
Con particolare affilatura per cui non € necessario eseguire I'operazione di centratura

HSS
Co 5%

F 7549/1 - Esecuzione standard

DX

F 7549/2 - Esecuzione con rivestimento al TICN

Diametro mm 6 8 10

Codice F 7549 1006 F 7549 1008 F 7549 1010 F 7549/1
F 7549/1 Cad. €

Codice F 7549 2006 F 7549 2008 F 7549 2010

F 7549/2 Cad. €

Lunghezza totale mm 66 80 88 F 7549/2

Tipo corto, con rivestimento al TiCN - Diametro 8 mm - Lunghezza totale 40 mm
Gambo speciale per impiego su macchine pneumatiche (Spitznas, Pneutek e modelli giapponesi)

|Codice F 7549 4008 F 7549/4 Cad. € =

Fresa per staccare punti da saldatura = F 1 pag. 535
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