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MASCHI PER FILETTARE, FILIERE

UTENSILI PER PROFESSIONISTI DAL 1913

F 
4

G Filetti per
pollice

Ø preforo
mm Codice Cad.  Codice Cad.  Codice Cad.  Codice Cad. 

 28 8,80 F 7916 0018 41,80 F 7918 0018 39,90 F 7919 0018 52,00 F 7920 0018 46,00

 19 11,80 F 7916 0014 56,00 F 7918 0014 53,50 F 7919 0014 66,00 F 7920 0014 64,00

 19 15,25 F 7916 0038 69,50 F 7918 0038 73,00 F 7919 0038 122,00 F 7920 0038 78,00

 14 19,00 F 7916 0012 94,50 F 7918 0012 92,50 F 7919 0012 101,00 F 7920 0012 97,50

 14 21,00 F 7916 0058 116,00 — — F 7919 0058 130,00 F 7920 0058 126,00

 14 24,50 F 7916 0034 149,00 F 7918 0034 144,00 F 7919 0034 163,00 F 7920 0034 160,00

 14 28,25 — — — — F 7919 0078 218,00 F 7920 0078 324,00

1 11 30,75 F 7916 0001 211,00 F 7918 0001 209,00 F 7919 0001 250,00 F 7920 0001 243,00

1  11 35,50 — — F 7918 0118 287,00 F 7919 0118 321,00 — —

1  11 41,50 F 7916 0138 447,00 F 7918 0138 427,00 F 7919 0138 464,00 — —

F 7916 F 7918 F 7919 F 7920
Modello 7011 Rapid 6002 6030-Rsp 6040 Grulo
DIN 5156 5156 5156 5156

Esecuzione/Forma B/Imbocco corretto C C/Elica destra 15° C/Elica destra 40°

Acciaio HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

Per fori      
Per materiali gruppo: 1.1 1.1 1.1 1.1

Filettatura gas 
cilindrica
DIN ISO 228

G HSS-E DIN
5156

Maschi a macchina

Tabella per la scelta dei maschi e indicazioni sui rivestimenti, vedere pag. 552÷555




